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DE LA BOMBA PARA APLICACIONES CON SUCCION
POSITIVA O TIPO BOOSTER

Este dispositivo arranca y detiene la bomba gracias a
su sensor de flujo integrado. La bomba arranca cuando
Flowpress detecte la demanda de agua.

La bomba se detiene cuando Flowpress detecte que no
hay demanda o en caso de que falte agua en la succion,
de este modo la protege contfra la marcha en seco.

Caracteristicas

- Detiene la bomba en caso de escasez de agua y la
protege del funcionamiento en seco

- Listado por UL
- Libre de mantenimiento
- Uso en exteriores (IP65)

Especificaciones Técnicas
Funcion de Rearme

Se pugc?le energlzgr en 115.0. 230V Automadtico:
* VOFICICIOh de VOlTOJe perm|T|dO +/' ]O% En CasoO de porcdo de IG bombc por
- Frecuencia: 50/60 Hz falta de agua, Flow Press efectua
. Grado de proteccion: IP65 automadticamente intentos sucesivos de
P ' arranque cada 30 minutos, cada uno con
- Presion maxima de trabajo: 147 psi duracion aproximada de 7 segundos,

durante las 6 horas posteriores a la ultima

- Temperatura maxima de trabajo: 60 °C
parada.

- Flujo minimo: 0,5 I/min

- Certificacion: TUV SUD - UL Funcion Anﬁbk)queo:

Si por algun motivo la bomba permanece
apagada por 24 horas consecutivas,

el Flow Press realiza automdticamente

un arranque de la bomba de
aproximadamente 7 segundos. Es la
version ideal la conexion directa a la

red hidrica en zonas de frecuentes
interrupciones del suministro del agua.

Datos Técnicos

MODELO VOLT HP FASE AMP. MAX | SUCCION |DESCARGA PESO

PCPC 10FI6R 115/230 N/A 1 8 1" 1" 1.8 Kg
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